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PRAXIS

30 Prozent mehr

Durchsatz

Neue Abwasser- und Fordertechnik spart Energie und Produktionszeit

& ANDREA HUBER

ie Romer Oberflachen-
D technik GmbH ver-

zeichnet eine ausge-
sprochen gute Auftragslage
und hat deshalb 2020 in eine
neue Abwasser- und Forder-
technik investiert. Das Unter-
nehmen beschichtet ver-
schiedenste Materialien und
Oberflachenstrukturen, z.B.
Alufassaden, Terrassenkon-
struktionen oder Stahl-Ma-
schinenbauteile. Zur Lohnbe-
schichtung gehort neben der
Pulver-, Nass- oder Industrie-
lackierung auch eine Autola-
ckiererel.

Vom Stadion bis zum
Wintergarten

Ob Stahl (blank, verzinkt)
oder Aluminium - alle leit-
fahigen Materialien werden
beschichtet. Der Kunden-
stamm reicht vom Schlosser
bis hin zum Grofunterneh-
men. Somit zdhlen auch Pro-
jekte wie das Tottenham Hot-
spur Stadium in London zu
den Referenzen von Romer.
Das FuRballstadion verfiigt
Uber eine groRflachige Alumi-
niumfassade, fiir die die Nord-
schwaben die Beschichtung
Ubernahmen. Das GroRpro-
jekt lief nahezu parallel mit
einem weiteren eindrucks-
vollen Auftrag — dem Lakhta
Center in Sankt Petersburg.
Der Mehrzweckgebaudekom-
plex, in dem sich neben dem
Hauptquartier von Gazprom
auch zahlreiche Flachen fir
offentliche und Freizeit-Ak-
tivitdten befinden, erhielt die
Beschichtung der verbau-
ten Fassadenbleche ebenfalls
von Romer. Es gilt seit Januar
2018 mit 462 m als hochstes
Gebaude in Europa. Bei einer
Fassadenflache von 73.240 m?
kréntden Turmeinerund 13m
hohe Edelstahlspitze.

Rund die Halfte aller Auf-
trage entspricht dieser Gro-
Renordnung und entsteht
h&ufig durch die langjahrige
Zusammenarbeit mit inter-
national tatigen Unterneh-
men, die ihre Bauvorhaben
weltweit planen und umset-
zen. Sie erganzendie Auftrage
aus dem lokalen Umfeld, etwa
flir Markisen oder Wintergéar-
ten, fir die Romer neben der
Beschichtung auch logistische
Arbeiten Gbernimmt.

Aufgrund dieser guten Auf-
tragslage fiel vor etwa drei

Ziel der Erweiterung war in erster Linie, die Liefertreue fiir die bestehenden Kunden zu erhéhen. Hier der

Blick auf die neue Fordertechnik.

Die Vorbehandlungsanlage ist jetzt mit einer Abwassertechnik fiir
die Aufbereitung der Prozessabwésser ausgestattet.

Jahren die Entscheidung,
die 2011 angeschaffte Pul-
verbeschichtungsanlage zu
erneuern, beziehungsweise
zu erweitern. Diese war 2018
hinsichtlich Abwasser- und
Fordertechnik ans Limit
gestofen.

Die Abwassertechnik

Imersten Schrittgingesandie

Abwassertechnik, die zusam-

men mit KMU Loft Cleanwater

entstand. Mit deren Verdamp-
fer-Technologie kdénnen Pro-
zessabwaisser im Sinne einer

Kreislauffiihrung so aufberei-

tet werden, dass man bis zu

98% wieder in den Produk-

tionsprozess zuriickfiihren

kann. Der Ablauf umfasst hier
sechs Schritte:

» Anfallendes Produktions-
abwasser wird in einem
ausreichend ausgelegten
Schmutzwasser-Vorlage-
tank gesammelt.

> Chemische oder physika-
lische Verfahren konfekti-
onieren in der Vorbehand-
lung einzelne chemische
Bestandteile im Abwasser
und trennen die Feststoffe.

» Aus dem Abwasser ent-
steht wahrend des Ver-
dampfungsprozesses
qualitativ hochwertig auf-
bereitetes Prozesswas-

ser. Dieses kann man in
den Produktionskreislauf
zuriickfithren.

» Das minimal verblei-
bende Restkonzentrat wird
extern entsorgt.

Alexander Romer, Geschéfts-
fithrer der Romer Oberflachen-
technik GmbH, erinnert sich:
,Die Verdampfer waren 2010
einfach noch nicht so ausge-
reift wie heute. Wir hatten sei-
nerzeit etwa 8000 bis 10.000 1
Fassungsvermdgen im Vorla-
getank. Nach dem Aufriisten
stehen uns nun 16.000 1 zur
Verfigung. Aulerdem sind
wir jetzt doppelt so schnell wie
frither und sparen gleichzeitig
50% Energie.” Hinzu kommen
die um ein Vielfaches gesun-
kene Entsorgungsmenge, die
prozesssichere Abwasser-
behandlung sowie ein hoher
Automatisierungsgrad.

Die Fordertechnik

Nach der Abwasseraufberei-
tung kam die Fordertechnik
an die Reihe. Partner ist hier
die ATS Hero Fordertechnik
in Holzgerlingen. Es entstan-
den weitere zuséatzliche Puf-
ferplatze zum Auf- und Abhan-
gen des Lackierguts, wodurch
nun insgesamt 20 Pufferplatze
zusatzlich zur Verfliigung ste-
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hen. Bei gleicher Fertigungs-
zeitist damit 30% mehr Durch-
satz moglich.

Beide Neuerungen — Abwas-
ser- und Fordertechnik -
ermoglichen eine Zeiterspar-
nis, die laut Geschéftsfithrer
Alexander Romer den beste-
henden Kunden zugutekommt:
,2Unser Ziel bei der Investition
war es gar nicht neue Kunden
Zu gewinnen, sondern unse-
ren aktuellen Auftraggebern
eine erhohte Liefertreue zu
gewahrleisten. Die Prozesse
laufen gleichméaRiger und wir
konnen zuverlassig Lieferter-
mine garantieren.”

Umweltschutz

Romer ist auBerdem stolz auf
die bestandige Weiterentwick-
lung hinsichtlich des Umwelt-
schutzes: ,Wir waren bereits
beider Einfiihrung der Pulver-
lackierung 2011 einer der ers-
ten, die eine chromfreie Vorbe-
handlung (Passivierung) hat-
ten. Vor zwei Jahren haben wir
dreibestehende Kompressoren
durch einen neuen ersetzt und
damit 80% Energieeinsparung
bei der Drucklufterzeugung
erreicht. Fiir die Umluftofen
zur Pulverlacktrocknung wur-
den die Motoren entsprechend
umgebaut. Eine Solaranlage
mit 640 kW sorgt im Sommer
flir eine autarke Stromversor-
gung des Betriebs."

Die Investitionen gehen
auch kiinftig weiter: Aktuell
plant die Rémer Oberflachen-
technik GmbH eine Lagerhalle
fur Profile, um mehr Material
fiir die Kunden vorhalten zu
konnen. [ ]
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